Kotvy pro lehké zatéze Technicky list 1334

Vykonna kotva pro vSechny materialy

HITM P Popis

S pozinkovanym hfebem a rovnym limcem Pfedmontovany upevriovaci prvek pro privlaénou montaz. Komplet
je slozen z plastového hmozdinkového dfiku s rovnym limcem
- HIT M P a zatloukaciho vrutu. Zatloukaci vrut je pro pfipadnou de-
montaz osazen kfizovou drazkou Pz2. Télo kotvy je vyrobeno z razu-
vzdorného polyamidu, rozpérny zatloukaci vrut je z pozinkované oceli.

Pouziti
Kotva je uréena na upevnéni soklovych list a lehkych nenosnych

kovovych profilt pouzivanych v kontaktnich zateplovacich systé-
mech (ETICS).

Technicka data

Evropské technické schvaleni: ETA 06/0032
Technicky predpis: ETAG 014

Uzitna kategorie dle ETAG 014: A-B-C

Prameér kotvy d : 5,6,8mm
Minimalni hloubka kotveni h.: 20 - 30 mm
Materiél téla kotvy: Polyamid PA6
Material rozpérného vrutu: pozinkovana ocel

Prednosti

Kotva se schvalenim ETA

kratké a ucinna efektivni rozpérna zéna

snadna a rychla pravle¢na montaz

expanze zatloukanim nebo Sroubovanim

dokonalé pfilnuti diky plochému limci

vyrobeno ze specialniho razuvzdorného polyamidu 6
Sroubovy hfeb umozrfiuje demontaz kotvy

Stérbina ve tvaru M zlepSuje expanzi ve véech materialech

L - délka kotvy Materialy dle ETAG 014: A-B-C

- minimalni kotevni délka kotvy v
zakladnim materiélu

h, - minimalni hloubka vrtani

h - tloustka podkladniho materialu

a, - tloustka omitky

a, - tloustka lepiciho tmelu + tolerance

na vyrovnani nerovnosti povrchu
fasady
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Technické parametry

pramér celkova min. min. tloustka
(mm) (mm) Poom h, ti
(mm) (mm) (mm)
HIT M 5 x 27 (P) 050116 5 27 20 40 5 200
HIT M 5 x 37 (P) 050117 5 37 20 40 15 200
HIT M 6 x 32 (P) 050118 6 32 25 40 5 200
HIT M 6 x 39 (P) 050119 6 39 25 40 12 100
HIT M 6 x 52 (P) 050121 6 52 25 40 25 100
HIT M 6 x 67 (P) 050122 6 67 25 50 40 100
HIT M 8 x 42 (P) 050123 8 42 30 50 10 100
HIT M 8 x 62 (P) 050124 8 62 30 50 30 100
HIT M 8 x 92 (P) 050125 8 92 30 50 60 100
HIT M 8 x 112 (P) 050126 8 112 30 50 80 100
HIT M 8 x 132 (P) 050127 8 132 30 50 100 100
Montaz
I§Sl SS9 ® Pres upeviovany prvek vyvrtame otvor pro kotvu od-
-] povidajicim vrtakem spravné geometrie. Do dérované
cihly vrtat zasadné bez pfiklepu (nejlépe specidlnim
@W{ S ) - multiconstruction vrtakem).
® Do predvrtaného otvoru se zasune kotva tak, aby hlava
ALK kotvy dosedla na upevriovany prvek.
d\i; G[ W?w > ® Poklepem na hlavu ocelového rozpérného vrutu zara-
" ’_;n—A__ zime rozpérny vrut zaroven s povrchem hlavy kotvy.
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